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Hrajte s nami:
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20 tisic korun
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o digitalni
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lite podlahy

Lepeni tenké betonové
podiahy k podkiadu

Pokladka betonovych podlah je nejrozsirenéjsi technologii
pouzivanou pfi vystavbé prumyslovych objektl, kancelarskych
budov, nakupnich a skladovych areal( a stale vice se uplatnuje

i v komercéni a obéanske vystavbé. Jednim z omezujicich faktort
jejich vyuziti byva véak v nékterych pripadech potrebna tloustka

pokladané vrstvy.

Modelovymi pfiklady mohou byt mimo jiné
nasledujici dva. Castym projekénim navrhem
je .sendvic" 15cm betonové podkladni desky
- 12v. provozni (absolvujici ¢asto celou
vystavbu objektu) s naslednou pokladkou

5 az 10 cm silné finalni strojné hlazené pod-
lahy. Tato skladba pri standardnim postupu
realizace (na separacni vrstvu napf. PE folie)
a naslednem zatizeni (VZV, skladova techni-
ka atd.) vede obvykle k porucham a posko-
zenim horni tenké desky. Druhym prikladem

|e oprava slaré, provozem |iz poSkozené pod-

lahy. Nejlevnéjsi variantou by v fadé pfipad(
bylo polozeni nove vrstvy betonove podiahy.
NavySeni o 10 - 12 cm ale byva vzhledem
k okolnim navaznostem, vratim apod. éasto
nemozneé. Exisluje véak metoda, kiera umoz-
fuje (v zavislosti na zatizeni) snizit uvedenou
tlousfku az na polovinu. Je ji prilepeni nové
vrstvy k betonovemu podkladu adheznim
mustkemn Barbotec RB.

Podklad - betonova deska (pfipadné cemen-

tovy potér s pfislusnou povrchovou pevnosti
v odtrhu a pevnosti v tlaku odpovidajici
naslednemu uZivani) musi byt zbaven pra-
chu, malo soudrznych ¢astic, cementového
Slemu a obecné necistol, kieré by sniZovaly
prilnavost. Povrchové zamasténi se odstrani
tryskanim nebo brokovanim, jde-ii o lokalni
znedisténi, staci ¢asto | prebrouseni povrcho-
ve vrstvy.

Podklad se den pfed realizaci fadné namogi.
Pred viastni aplikaci adhezniho mustku je
nutné povrch prubézné dovihéovat, tvofici se
kaluze je ale nuiné rozeffit, aby nedochéazelo
k nezadoucimu nafedovani materialu.
Adhezni mustek je mozné aplikovat ruéné,
napf. reznymi kosfaty, na vétsich plochach je
vhodné|si wuzit nastiiku. Material je do stfi-
kaci smésné hubice pfivadén napfiklad

z membranového nebo Snekového Cerpadia

a rozstfikovan vzduchem dodavanym kom-
presorem. Tak se dosahne kvalitnéji a rovno-
mernéji polozene vrstvy, nizsi spotfeby

(1,2 kg/m’) a lepsi produktivity.

Nova betonova smeés se nanasi do ¢erstvého
adhezniho mistku (technika ,mokry do mok-
reho’). Je tak zapotfebi sladit pfisun betonu
s aplikaci mistku, aby nedochéazelo k jeho
zasychani. Pri bézne teploté se tvofi klrka
asi po 30 minutach. Dojde-i k zaschnuti,
musi se nanest nova vrstva mustku,
UloZenim nove betonové vrstvy jiz pokracuje
standardni technologie sirojné hlazenych
betonovych podlah vyziuzenych dratky nebo
siti. Odlisné je az fezani smrsfovacich a dila-
taénich spar. Pied pokladkou nove vrslvy je
totiz nutné zakreslit na stény objektu rezy

a dilatace v podkladu. Smréfovaci a dilatacni
spary v nové betonové desce se musi fezat
na mistech spar podkladni desky, aby slepe-
na nova a stara vrsiva pracovaly spolu ve
shodé.

Adhezni mlstek Barbotec RB je k dispozici
jako pytlovana praskova smeés o zrnitosti

0 - 0.3 mm. Pridanim vody a kvalitnim rozmi-
chanim (ruéni michadlo, michacka) je pfipra-
ven k aplikaci. Pouziva se obecné ke zvyseni
vzajemneé prilnavosti cementem vazanych
materiald. Uplatnéni tak naléza pfi aplikaci
cementovych sanacnich malt pfi opravach
betonll, potérl, prefabrikatl a jinych vyrobka.
Lze je] doporucit | soukromym stavebnikim,
ktefi ¢asto svépomoci pokladaji malé tloust-
ky pytlovanych betonovych potérd.

K vyraznym vyhodam technologie patfi beze-
sporu uspora v mnozstvi pokladaného beto-
nu a tim snizeni ceny podlahy, a také moz-
nost aplikace .levné technologie betonowvych
podlah® i tam, kde to vyskové pfi standard-
nich postupech nebylo mozné.
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